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Gewindebohrer / -former

Bestellzeichen Firma
Abteilung
PIRTHAUER .
PRAZISIONSWERKZEUGE
Riedstr. 14, 89520 Heidenheim
PLZ, Ort
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B Gewinde ADMESSUNG: ..cveveieieieieieeninees Toleranz: .....ccccveeveeeeeeeeesrecinennenn Schnittrichtung:
Bohrungstiefe: .........cccooviieeieciiiennne Gewindetiefe mm: ..., D rechts D links
Herstellverfahren: Spanabfuhr:
|:| schneiden |:| furchen |:| frasen |:| Richtung Schaft |:| Richtung Gewinde
Lochform:

Werkstoff

weitere
Werkzeug-
daten

Maschine

Vergleichs-
werkzeug

gewunschte
Stackzahl

|:| Sackloch

l:l Durchgangsloch

Werkstoffbezeichnung: .........cccooveviiieiiiecnen. Festigkeit N/mm2: ........cccoviiiiiinnniinnnnen,
Werkstoffnummer: .........ccccooeeiiiiiiiiiinns Werkstoffharte: ........cccovvveniiiicicnnnen.
Werkzeugtyp: .....ccovreenieiieniiiiecnne

Werkzeugnummer: ..........ccccceveeeeeerenineeenns Standmenge / Standzeit: .........ccocceiiiiiniieniinnns
Anschnittform: ........cocovviiiiiiniiennns Nutenzahl: ........ccovviiiiiniiiee,

Nutform/ -ausfihrung: ........cccoovviiiniinnnnen. Beschichtung: ......cccoccoiiiiiciiiencceees
Hersteller: .......ccooooieviiiiienicceees Werkstiickspannung: ..........ccccoeceeeerccieeennnnns
Maschinentyp: .......ccccoovvviiiiiennienns Bearbeitungslage: ..........ccocoviiiiiinienen.
Werkzeugspannung: .........cceeeesueinnseessnnnnns Spindelanzahl: .........cccovviiiiiiinninnen.
Bearbeitungsstabilitat: ...........cccoceriiiiiiiiinnnns Schnittgeschwindigkeit: ..........cccecvniiiiinnnnnnn.
Drehzahl: .........cccoviiiiiiiiies Vorschubgeschwindigkeit: .............ccooeiieriiinnns

Kuhlung:
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Kiihlung / Schmierung:
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